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TECHNOLOGIE A MATERIALY

krok urychluji tim, ze své stroje vybavujl
napf. revolverovymi dorazy s nékolika

T S kyvadiovym dorazem

Ve snaze o daldi snizeni pfipravnych
¢asl pfi praci na vicevietenove vriacce
predstavila italska spolecnost Maggi
Engineering na svem stroji BORING 23
TOP jednoduchou inovaci. Tyka se se-
fizovani hioubky vrtani pfi pfestavovani
vieten z vodorovné do svisle polehy
a naopak.

Pfi pouzivani béZznych plosnych materi-
ali s tloustkami kolem 18 —19 mm a spo-
jovacich kolikl delky 40 mm nastavu-

jeme na vicevietenove vrtaéce hloubku
vrtani do plochy zpravidla na 15 mm, za-
timco do éela zhotovujeme otvory hlu-
boké 27 mm. Pokud stroj neni vybaven
néjakou automatickou kompenzaci to-
hoto rozdilu (napr. délkové posunuté
zadni dorazy pro horizontalni vrtani ot-
vorli do éela apod.). je nutné pri kazdé
zméneé polohy vieten (vedorovna — svis-
1a) zménit hodnotu na délkovém dorazu
posuvu vieten. Néktefi wyrobci tento
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predem nastavitelnymi pozicemi nebo
otoénou zarazkou v podobé plochého
disku Snekovitého tvaru se spirdlovou
stupnici, coz je zrovna pfipad firmy
Maggi Engineering. | pfesto je ale nutné
na tento krok pfi kazdém prestaveni
vieten myslet a ruéné ho provést. Zmi-
néna inovace italského vyrobce viak
tutc operaci plné automatizuje, pficemz
jde o cisté mechanickou a technicky
velmi jednoduchou zalezitost.
Nastavitelna snekovita zarazka, ktera
je soucasli posuvného suportu s vie-
tenikem, se pfi dojezdu opfe o tycovy
naraznik a suport v nastavené mezni
poloze zastavi. Naraznik je opatfen oce-
lovym kyvadlovym dorazem, ktery je na
konci narazniku zavésen prostiednic-
tvim otoéné hfidelky, kolem niz se mize
otacet, a diky gravilaci je udrzovan neu-
stale ve svislé poloze. Jeho délka je zvo-
lena s ohledem na optimalni rozdil mezi
hloubkou vrtani do plochy a do éela. Pi
vriani do plochy je suport s vietenikem
a s dorazovym mechanizmem ve svislé
poloze a stejné tak i kyvadiovy doraz,
prodluzujici v této poloze délku narazni-
ku. Na snekovite zarazce, kterd se pii
vertikalnim posuvu suportu zastavi o ky-
vadlo, nastavime pozadovanou hloubku
vrtani do plochy. Po prestaveni pracowni
jednotky do pozice pro vriani do cela se
suport i s dorazovym mechanizmem pfe-
klopi do vodorovné polohy aZ na ky-
vadlo, které neustale zlustava ve svisle
poloze. Tim se délka narazniku zkrati na
svoji puvodni hodnotu a bez nutnosti
prestavovani Snekovité zarazky se pro-
dlouzi posuvna draha suportu, tedy
hloubka vrtani do cela.
Ffenastavovani kyvadlového dorazu
probiha samocinngé a nezavisle na
obsluze, ¢imz se snizuje riziko vzniku
zmetku ¢i poskozeni vyrobniho zafizeni
v dusledku selhani lidského faktoru.

Zafizeni ale nema zadnou pojistku pro
pripad, Ze dojde k vyfazeni funkce ky-
vadla (napf. po zaneseni prachem, za-
blokovani tfiskou apod.), takZe je nutné
alespon jeho opticka kontrola a pravi-
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delna udrzba.

TRUHLARSKE LISTY 2/2009



